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_JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA
TUV THURINGEN POLSKA Sp. z o.0.

poswiadcza, ze firma
ORLEN Technologie S.A.

ul. Naftowa 8, 38-400 Krosno, Polska

Wdrozyla oraz stosuje wymagania normy

PN-EN 15085-2+A1:2024-03
EN 15085-2:2020+A1:2023

Kolejnictwo - Spawanie pojazdéw szynowych i ich cze$ci sktadowych
Czes$é 2: Wymagania dotyczace zaktadu spawalniczego

Poziom klasyfikacji CL 1 w obszarze dziatalnosci [P, M]*

Zakres certyfikacji okreslono w zataczniku do niniejszego certyfikatu.

Miejsce i data wystawienia: Katowice, 17.01.2025

Data waznosci certyfikacji: od 19.01.2025 do 18.01.2028

Data kolejnej wizyty nadzoru: do 07.12.2025, pod rygorem utraty waznosci certyfikacji.
Audytor wiodacy: Olgierd Nikel

Audytor: -

TUV THURINGEN POLSKA Sp. z o.0.
ul. Zeliwna 38
40-599 Katowice

ACL[E] Waznosc certyfikatu mozna
; sprawdzi¢ skanujac kod QR
lub pod adresem:

www.tuv-thuringen.pl

Domiglik Bartecki
Dyrektor Centrum Certyfikacji
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ZAKRES CERTYFIKACJI

ORLEN Technologie S.A.
ul. Naftowa 8, 38-400 Krosno, Polska
ORLEN Technologie S.A.
ul. Naftowa 8, 38-400 Krosno, Polska

Posiadacz certyfikatu

Miejsce spawania (produkcji)

Proces spawalniczy Grupa materialowa Wymia Uwadgi
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 ymiary agl
t=3,0-17,6 mm BW

135
= t=44 - 10,56 mm FW D2065mm

t=28,5-34,0 mm BW
135 —
" t=8,5 - 20,4 mm FW D 2 55,0 mm

t=10,0 - 24,0 mm BW
135 ’ ’
1.2 10,0 — 24.0 FW D =50,0 mm

t=3,0-16,0 mm BW
135 ’ ’

1.2 t=4.0-9,6 mm FW D 2> 30,0 mm
t=3,0-11,2 mmBW
135 ? ?

1.2 t=3.0- 6,72 mm FW D=2 30,15 mm
t=1,6-4,6 mmBW
t=1,6-4,6 mm(sl) FW
t=1,82-52mmBW
141 J i = -

1.2 t=182 - 5.2 mm FW D=10,7 - 42,6 mm
t=3-7,2mmBW
t=2,7-54mmFW
t=3,0-7,2mmBW

141
8.1 t=27 - 5.4 mm FW D = 30,2 mm

141 1.2 D= 10,7 - 42,6 mm

141 8.1+1.2 D 2 30,2 mm

141 8.1 t=3,0 - 15,24 mm BW/FW D = 44,45 mm
141 1.2 :::f - 1107, fer:nwnr;iv\)/v D 2 44,5 mm
135 1.2 t= 18,0 - 72,0 mm BW D = 500,0 mm
135 1.2 t=3,0 - 12,6 mm, >30° BW, FW D 230,15 mm
135 1.243.1 t=11,0 - 44,0 mm BW D = 500,0 mm
135 1.2+3.1 t25,0 mm, FW D 2 500,0 mm

Katowice, 17.01.2025
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141/135 1.2 t=4,4-17,6 mmBW D =76,0—-266,0 mm
135 3.1 t=7,5-30,0 mm BW D 2 500,0 mm
135 1.1 t=1,0-4,0 mmBW D =500,0 mm
Obszar stosowania oraz wyroby Budowa pojazdow szynowych i ich czesci sktadowych tgcznie z remontami i
modemizacjg.
Odpowiedzialny koordynator spawalniczy Wojciech Sotyga, IWE Poziom A wewnetrzny  rok urodzenia 1973
Zastepca koordynatora Michat Bokowy, IWE Poziom A wewnetrzny  rok urodzenia 1982

Dodatkowi koordynatorzy -

Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji :

U i
wagl PW 02 7 dnia 01.03.2019

*[DJesign, [PJroduction, [M]aintenance, [S]upply

Bartecki
trum Certyfikacji

Katowice, 17.01.2025
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CERTIFICATE

TTP-PW02-2-0670-0030.22.03

_ CERTIFICATION BODY
TUV THURINGEN POLSKA Sp. z o.0.

certifies that company

ORLEN Technologie S.A.
ul. Naftowa 8, 38-400 Krosno, Poland

Has implemented and applies the requirements of the standard

PN-EN 15085-2+A1:2024-03
EN 15085-2:2020+A1:2023

Railway applications - Welding of railway vehicles and components
Part 2: Requirements for welding manufacturer

Classification level CL1 in the area of activity [P, M]*

The scope of certification is presented in the Annex to this Certificate.

Place and date of issue: Katowice, 17.01.2025

Certification expiration date: from 19.01.2025 to 18.01.2028

Date of next surveillance audit: until 07.12.2025, under pain of the certificate validity loss.
Lead auditor: Olgierd Nikel

Auditor: -

TUV THURINGEN POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Zeliwna 38
40-599 Katowice

The validity of the certificate can
be checked by scanning the QR
code or at the following address:

www.tuv-thuringen.pl

CW F 04.02-15085 issue 04.02 date 2024-04-08
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Annex to the Certificate no. TTP-PW02-2-0670-0030.22.03 issue no. 01 date 17.01.2025
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Certificate holder

Welding locations
(manufacturing locations)

SCOPE OF THE CERTIFICATION

ORLEN Technologie S.A.
ul. Naftowa 8, 38-400 Krosno, Poland

ORLEN Technologie S.A.
ul. Naftowa 8, 38-400 Krosno, Poland

Welding process Parent material group . 2
to EN ISO 4063 to ISO/TR 15608 Dimmensions Comments
t=3,0-17,6 mmBW
>

135 1.2 t=4,4 - 10,56 mm FW D =66,5 mm
t=8,5- 34,0 mm BW

135 1.2 t= 8.5 20.4 mm FW D =55,0 mm
t=10,0 — 24,0 mm BW

135 1.2 £=10.0 — 24.0 mm FW D = 50,0 mm
t=3,0-16,0 mm BW

135 1.2 t=40-96mmFW D = 30,0 mm
t=3,0-11,2 mmBW

135 1.2 t=3.0-672 mmFW D =30,175 mm
t=1,6-4,6 mmBW _ _

141 1.2 t=16 - 4.6 mm (sl) FW D=10,7 - 42,6 mm
t=1,82-52 mmBW _ B

141 1.2 =182 52 mmFW D=10,7-42,6 mm

t=3-7,2mmBW
141 8.1+1.2 t=27-54mmFW D =2 30,2 mm
t=3,0-7,2mmBW

141 8.1 t=27-54mmFW D =30,2 mm

141 8.1 t=3,0 - 15,24 mm BW/FW D = 44,45 mm
t=3,0-17,6 mmBW

>

= 12 t= 4.4 - 10,56 mm FW =443 mm

135 1.2 t= 18,0-72,0 mm BW D =500,0 mm

135 1.2 t=3,0-12,6 mm, >30° BW, FW D =30,175 mm

135 1.2+3.1 t=11,0 — 44,0 mm BW D =500,0 mm

135 1.2+3.1 t=5,0 mm, FW D =500,0 mm

Katowice, 17.01.2025

Bartecki
Director of the/ Certification Centre

CW F 04.02-15085 issue 04.02 date 2024-04-08
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Annex to the Certificate no. TTP-PW02-2-0670-0030.22.03 issue no. 01 date 17.01.2025

Page 2/2
141/135 1.2 t=4,4-17,6 mmBW D =76,0 -266,0 mm
135 3.1 t=7,5-30,0 mm BW D =500,0 mm
135 1.1 t=1,0-4,0 mmBW D = 500,0 mm
Area of application and products Construction of rail vehicles and their components including maintenance.
Responsible welding coordinator (RWC) Woijciech Solyga, IWE Level A internal  year of birth: 1973
Deputy of RWC Michat Bokowy, IWE Level A internal  year of birth: 1982

Additional coordinators —

Comments: This certification was granted in accordance with the certification
program PW 02 date 01.03.2019

*IDJesign, [PJroduction, [MJaintenance, [S]upply

Bartecki

Katowice, 17.01.2025 Director of thé/Certification Centre

CW F 04.02-15085 issue 04.02 date 2024-04-08



